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NC-PROGRAMMIERUNG F’RAXIS_

Ein System fiir viele Aufgaben

SCHULER ARBEITET MIT DER CAD/CAM-SOFTWARE PEPS

CNC-Maschinen mit einem Verfahrweg von 6 m sieht man nicht allzu oft. Schuler in Géppingen

vertraut auf das CAD/CAM-System Peps von Camtek, um den umfangreichen Maschinenpark

moglichst effizient mit NC-Programmen zu versorgen.

KOMPLETTE LOSUNG. 1839
griindete Louis Schuler sein Unter-
nehmen, 1852 begann er, Blechbe-
arbeitungsmaschinen zu bauen.
1879 prisentierte Schuler als welt-
weit erster Anbieter mechanisch
angetriebene Exzenter- und Zieh-
pressen. Um 1895 lieferte Schuler
schliellich Miinzpressen bis nach
China.

Mit der beginnenden Automo-
bilfertigung wuchs das Unterneh-
men immer weiter. Seit 1999 ist
Schuler an der Borse, 2007 wurde
der Mitbewerber Miiller Weingar-
ten iibernommen. Etwa 5500 Mit-
arbeiter arbeiten heute weltweit bei
dem schwibischen Traditions-
unternehmen, davon etwa 1200 am
Hauptstandort Goppingen.

Zu den Kunden von Schuler ge-
horen vor allem Automobilherstel-
ler und Zulieferer sowie Unterneh-
men aus der Energie-, Elektro- und

Hausgeriteindustrie. Fortlaufend
versucht das Unternehmen, in neu-
en Branchen Fufl zu fassen, bei-
spielsweise mit Pressenmodellen
fir die Verpackungsindustrie.
Schuler baut individualisierte An-
lagen, die oft aus einer ganzen Rei-
he von Pressen bestehen, die zu ei-
ner Transferstrafle zusammenge-
koppelt werden. Solche Auftrige
kénnen einen Wert von 30 Mio. Eu-
ro erreichen.

Die Konstruktion in Géppingen
arbeitet mit Catia V5, das derzeit
auch in Weingarten eingefiihrt wird.
Fiir die NC-Programmierung wur-
de viele Jahre ein Vax-basiertes NC-
System genutzt, das mit dem Aus-
laufen dieser veralteten Hardware-
plattform ersetzt werden musste.
Uwe Herre, der Leiter der NC-Pro-
grammierung in Goppingen, wollte
eine komplette Losung, die eine
moglichst effiziente Fertigung er-

moglicht, und suchte nach Kompo-
nenten, die untereinander und mit
Catia harmonisieren sollten: »Die
CAM-Umgebung besteht aus drei
Komponenten: der CAM-Software
Peps von Camtek, der DNC-Losung
Factory Framework von Forcam so-
wie der Werkzeugdatenverwaltung
TDM V4 von TDM Systems. Alle
Komponenten besitzen Schnittstel-
len zueinander, und Peps schafft die
Verbindung zu Catia.«

Peps deckte alle Anforderungen
bei Schuler ab, also neben dem Fra-
sen auch das Drehen. Ebenso
kommt es mit den hier eingesetzten
Winkelkopfsystemen zurecht. Im-
merhin arbeitet Schuler zum Teil
mit sechs Achsen im Eingriff und
fiinfseitiger Bearbeitung.

Unterprogramme bleiben
Schuler nutzt eine Programmier-

technik, bei der fiir immer wieder-
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kehrende Bearbeitungsfille wie Ta-
schen, Nuten oder Gewinde para-
metrisierbare  Unterprogramme
eingesetzt werden. In diesen Unter-
programmen steckt grofies Know-
how, das sich die Programmierer
iiber die Jahre erarbeitet haben.
Herre war es deshalb wichtig, die-
sen Erfahrungsschatz in Peps mit-
nehmen zu konnen. Inzwischen ist
die Unterprogrammtechnik kom-
plett in Peps integriert.

»Ein zweiter wichtiger Punkt
sind die Postprozessoren«, sagt
Herre. »Wir haben sehr spezielle
Maschinen, nicht nur in Bezug auf
die Grofle, sondern auch in Bezug
auf unsere Bearbeitungstechnik.
Hinzu kommt die 6-Achs-Bearbei-
tung auf funf Seiten. Wir kénnen
auf unsere groflen Friswerke Win-
kelkopfe aufsetzen, die teils mit
Doppelspindeln ausgestattet sind.
Je nachdem, welcher der beiden
Kopfe im Eingriff steht, muss das
NC-Programm gespiegelt werden.
Peps leistet das.«

Die Maschinenteile, die auf den
groflen Friszentren fertig bearbei-
tet werden, sind komplexe und gro-
Re Schweifiteile. Zum einen muss
das Frisen so gesteuert werden,
dass das Maschinenbett nicht zu
schwingen beginnt. Besondere Ein-
tauchstrategien verhindern, dass
das Teil ausweicht, wenn der Friser
ins Material eintritt. Zum anderen
befinden sich im Innern der kasten-
formigen Maschinenbetten zahlrei-
che Bauteile, die bearbeitet werden
miissen, beispielsweise Halterun-
gen fiir Wellen, in denen Lagersitze
gefrist werden sollen. Es ist dabei
alles andere als einfach, die Frisma-
schine so zu programmieren, dass
sie ohne Kollision in das Maschi-
nenbett eintaucht und die Bearbei-
tung vornehmen kann. Dazu nut-
zen die Schuler-NC-Programmie-
rer die Funktionen von Peps zur
Kollisionsiiberpriifung und zur Vi-
sualisierung des Frisvorgangs.

Optimal angepasste
Postprozessoren

Herre erzihlt: »Camtek hat nach
unserem Lastenheft die ersten Post-
prozessoren entwickelt. Umfang-
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erreichen.

programme so geschrieben
sind, dass der Maschinen-
fithrer sich zurechtfindet.
Mit Peps funktioniert das
sehr gut.«

Im aktuellen Stand deckt
die Kombination aus Factory
Framework, TDM und Peps
den Bereich Frisen komplett

Die Simulation des Frasvorganges verhindert

Kollisionen im Werkstiick.

reiche Tests und kontinuierliche
Verbesserungen fiihrten zu optimal
angepassten Postprozessoren. So-
bald wir die erste Maschine fehler-
frei  programmieren  konnten,
dehnten wir die Peps-Installation
sukzessive auf weitere Maschinen
aus. Ohne die Akzeptanz der Bedie-
ner an den Maschinen kann man
solch eine Systemeinfithrung nicht
erfolgreich durchfiihren.

Unsere Frismaschinenbediener
dndern teilweise NC-Programme,
beispielsweise wenn Vibrationen an
der Schweiffkonstruktion auftre-
ten. Die Maschinenfiihrer kennen
ihre Unterprogramme genau und
kénnen durch Andern eines Para-
meters die Vibration unterdriicken.
Das bedingt jedoch, dass die Fris-

ab. Als Nichstes soll Peps
auch in der Programmierung
der Drehmaschinen einge-
fithrt werden. Uwe Herre ist
es wichtig, dass er alle Bearbeitungs-
maschinen mit einer CAM-Soft-
ware programmieren kann: »Peps
ist so flexibel, dass es unsere weitge-
henden Anforderungen in den Be-
reichen Frisen und Drehen abdeckt.
Mit einem von Camtek angepassten
Postprozessor ist eine neue Anlage
schnell eingebunden. Wir fiihren
Peps nach und nach an allen Stand-
orten ein, heute schon haben wir
tiber 35 Lizenzen im Einsatz.«

Karl Uhl, freier Autor
@ www.camtek.de /

www.forcam.de /
www.tdmsystems.com

Gutim Geschaft:
Schuler, Standort
Goppingen. Das
Unternehmen baut
individualisierte
Anlagen, die oft
aus einer ganzen
Reihe von Pressen
bestehen, die zu
einer Transferstra-
Re zusammenge-
koppelt werden.
Solche Auftrage
kénnen einen Wert
von 30 Mio. Euro



